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LISTA DE MATERIALES
ltem|Descripcion Cant. | Unid. Observaciones
1 |Compresor | C.u.
2 |Estanque Aire Comp. | C.u.
3 |Flg. 92" Clase 150 2 c.u. [ANSI B 16.5
4 |Cafi. 2" | m ASTM A—106
5 |Curva 90° @27 1 c.u.
6 |Valv. Bola ¢2” 1 c.u. |NPT
7/ |Reduccion 92x3" 1 c.u.
8 |Codo 90° 37 4 c.u.
9 |Flange ¢35 — Clase 150 S c.u. |ANSI B 16.5
10 |Cafieria 93" Sch 40 10,2 m ASTM A—106
11 |Junta Flexible @37 — — ANSI B 16.5
12 |Empaquetadura Garlock — - )" espesor
13 |Perno ¢%" Gr. 5 — — Galvanizado
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I [ w | NOTA .— Pruebas en sitio
I==1 == =B—=F7 H | | | | " g
B | | | 1.— Estanqueidad, pruebas hidrostatica a presion
L o S \ 1,5 veces la presion de trabajo.
| : P J
. 1 ' “ | | | e 200 psi bar linea de aire de arranque
| i | e / bar lineas de agua y combustible
“ | I AL | | Flushing con aqua y aire de presion (100 psig)
i R L ) — \ |
| TT:;\’\ — J_{ i | | NOTA .— Fabricacion spool canerias
I_L;;h @_ 4ol (i :IDMguj:J"E_%; \~a ‘E‘o“ E __=====T="=_ ,LJ | |
| 1 u“/\‘”’/ \—”—/ 1.— Medidas en mm. elevaciones en m (S.1.C.)
_3 4 o g J B 2.— Se debe preparar spool de carerias, para
Aw N reducir trabajo de soldadura en terreno.
i
m |7 — L0 - 44 | 5.— Soldadura con penetracion completa, angulo
= H ] ] = .
N Sy — ' . =3 de biselado 60°
o 4.— Los soldadores deben ser calificados.
PLANTA 5.— Soldadura arco manual E6011/E7018
ESC. 1:40
o - ©.— Esquema de pintura de proteccion:
Limpieza a metal blanco
1 Esmalte anticorrosivo epdxico, dos manos
10480 2 3¢ e [smalte terminacion epdxico, dos mManos
color pintura segln piping:
e Aire : azul Ral N'5015
e Agua: Verde Ral N'6002
o Petroleo: Cafe N&005
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